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SPECIALE

stem di Replica Sistemi = Zucchelti perche

garantiva be giuste performance. Sono se
guite pod "analigl, Nimplemeniazione, 1a fors
mazione del personale ¢ od ottobre ¢'é
state il 7Go - live” del progento. Superme e
difficoitd iniziali, i sistema funziona mollo
bene & nei mesi Subite successivi Vazienda
ha oltenuto la certificazione 150 90017

Il magazzino & suddivise in diversi reparti
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"G werdune (4-8 *C); latticin (0-4 "C); carme

{0-2 *C) - ede presente unares di inbound

in cul si ficevenda Wit | prodolt e un'area outbound in cul vengono
predisposie le spadizioni. Quando arriva un ordine da chienle, viene
suddiviso In A parth e assegnato al varl operaton che, dotati di tee-
nofogie guali il Voice, | guanti Pra Glove o 1 terminall scanner, s
recano nel var separt del magazzino ed effettvano il picking. In
ognil area del magazzing un operatore pud effettuare anche il picking
di & ordini contemporaneamente per ottimizzare 1 viaggi & 1 templ
di prelievo con la Lecnica "Pick & Pack”, poiché Stoc=System rag-
gruppa | prelievl di pld ordin: e I smista immediatamente nel mo-
menta in cul loperatore si trova nella postazione dellanicolo da
prelevare. Questo ha consentto di mighorare fa velocita in fase di

prelievo.

Al termine deli'attivith di picking, nell'area spedizioni, vengono poi
ACOMpPost su un unico pallet witth | colli destinati & un chiente. ||
sistema ¢ flessibile @ consente di gestire i picchi stagional non
soio durante Fanno, ma anche durante a2 settimana, date che ci
sono giorno incu gl ording sono pid intensi. 1o media, ogni giomo
vengono prefovate circa 9000 righe/giorne per un totale di circa
circa 20,000 prese Buona parte della merce in movimento & merce

fresca che entraed esce in giornata. Inolire, sono siati creati autos
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Magazzinoe mullitemperatura Grand Chel.

matismi per le fasi di pesa del prodotio came in fase di ingresso e
di prefievo pesce/ materiali o peso varabile

Mel prossimo fulure verranno implementate staziom o controllo
carton e confezionamento maunite o bilance. Queste stazioni d
pesatura evidenzieranng eveniyali discrepance tra il peso leorico
del prodaotti, che dowebbero essere contenutl ned cartone, & il peso
affettivg nzcontrato dalls bilancia. Mello specilice, verrd implamen-
tato @ installato un software a bordo della stazione di controllo
confezionamento che, inlegrato-alla bilancia, inviers alfoperalore

degli “alert” in caso di discrepanze,

LA TRACCIABILITA AL CENTRO DELLINDUSTRIA
LATTIERC CASEARIO

Il cazeificio Valcotatte di Valconasso (Pincenza), che oggl 51 esten-
de su una superficie di 112.000 mg & conla su altn stabilimenti
produtiivi & distnibutivi in Talia & in Eurdpa, ha sempre nisenvatd un
rucdo chiave alla tecnologia, Ed & per questa stessa lungimiranza
che si & ool rivalio al fornitore software Stesi per rispondera all'e-
sigenza di oltimirzare la supply ¢hain & la gestione del magazzing

prncipale, La tracciabilith, infatt], in partcolare ned comparto ali.



mentare fresco/lreddo, assume un wolo estremamente flevanie
per garantire Faffidabifita della merce, anche per la precisa gestio-
ne dei lotti e shell lite degll stessi, Per questo, come soluzione &
stala proposts Sihwa, una pattafosma software composta da diver-
5 maduly in grado di seddisfare tutte e esigenze di gestione dil
magazzing e della supply chain, Essa combing in un unice sistema
le funzionallta di un sigtema WMS e di un sistema MES. Silwa
conlad oggi anche su uno slol manager, SilwaSLOT, modulo svilup-
pato per gestire Fattivita delle banchine di canco-scanco, sineroniz-
zande le altivita del perscnale di magazzing e ottimizzando spazi,
temnpi & fisorse, Tavorendo al contempo la riduzicne doi mpi di
lesa des camian nel plazzall cosgi da massimizzarme la produtliv-

ta. Cid awiens tramitle unApp Android, dall imterfaccia intuitiva, che
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FOOD

SUPPLY CHAIN

b modo di oftenene in empo seake nlommaziont sullo stato delle

opetazioni ¢ dellintern canco

Valcolatie intende cominciare dallottim:zzazione del processo
degli imball @ di gestone del prodoite finito, regquente © onefaso
problema di molte realia produttive operanti nel settore del food,
Accade spesso, Infatti, che nell'industria alimeniare la gestione
diegh imball vengs trascurata ¢ che lacquisto dei matedali idone
per rpcehiudene & proteggene 1a marce da spedire o Irasportans non
sempre sequd le lempistiche detlate dalte esigenze distnbulve, Me
CONSegue un onerost blocco della catena produttiva o, In présenza
di piu stabllimenti aziendall, un passaggio del materali mancanti

da una sade gll'altra, con notevole aumento dei costi, Per Valcolat-




SPECIALE

te Fintroduzione del WMS di Stesi porterd un deciso miglidramento
in quest'ambite, attualmente gestito In base o datl ipotetici € non

ponderati sulle reali movimentazioni

Trattando prodott: che richiedone una temperalura controllata per
la corretia conservarione, anche Valcolatte - come molte altre
aziende alimentan - {a i conli con la disponitalita deghi spazi e deve
pertanto sfrutlare al massimo [a "cubatura™ dell'ambiente fresco e
refrigerato disponibite. Nell'impossibilita di converlire gl spazi
esistentl In ambienti dotati di consigliati sistem: di steccagglo
(come, ad esempio, | magazzin a raverta radioshuttle, | magazzini
compattabili e quelll automatici, che permettono di massimizzane
la volumeisia dedicata allo stoccaggio della merce andanda ad
abbattere drasticamente gll spazi di servizio e manowra), entoa in
gizco fa tecnologia per sfrultare al massima lutilizzo delle aree
disponitali @ oltimizzare | tempd di preparazione,

Nel cago di Valoglatie, || WS sard nsolutive per organizzare al

meglio il preziosissimeo spazio a lemperatura controflata delle baie

Progeito Bell Group,

di carico e consenting una rapida ed efficace identificazione della
merce in laze di caricod/scarnico. Il soflware di Stesi consentird
inoltre, di categorizzare ke singole referenze in base al trattamenti
¢ i templ di preparazione di cul necessitana. Mon ultima, il sistema
sara in grado gi scegliere il rasportatore pil adatto alla specifica
spedizione, garantendo la qualita e | vincoli connessi alla gilsta

conservaziong del prodotli in carico.

QUANDO IL GELO E MULTI-TEMPERATURA

Lo spstenibilith & uno dei fattori chiave del pit recente progeito in
fase di realizzazione di Bell Group che prevede lo sviluppo dell'atea
e Re-0il i Trieste su un lotto i glire 48 264 mQ. Lasset, con ac-
cegso diref1d al praspicente canale navigablle ¢ quindi al mare, &
ubicato in posizione nevralgica rispetto aila citta di Trieste, al con

fine sloveno e alle principali vie di comunicazione che conducong
a realta produttive Kaliane ed esterg

Lintervento del valore diglire 40 milicni di euro prevede la realizza-
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